Navod na obsluhu pristroja

Hydropneumatickeé nitovacie klieSte
S prisavanim

DSU-10 (RL10)

Obr.1

1. Spust 9. Skrutka pre doplnenie oleja
2. Ventilove telo 10. Aretacny kolik

3. Nitovacia hubica 11. Nastavenie prisavania

4. Predna hubica
5. Nitovacie klieste
6. Zavesné usko
7. Zberna nadoba
8. Poistny ventil
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Technické udaje

Pracovny tlak 5-7 bar
Tazna sila 6 kKN pri 6 bar
Pracovny zdvih 12 mm
Hmotnost 1,35 kg
VySka 245 mm
Sirka 273 mm
Dlzka taznej hlavy 72 mm
Priemer taznej hlavy 19.5 mm
Pripojna hadica DN6/G 1/4"

Priklady pouzitia nitov

Y

STANDARD VODOTESNY — FIOR-rozstiepny
Standardny Vzduchotesny % , Spoje tvrdych +
trhaci nit , vodotesny drazxovanym makkych mat.
driekom
\_ Al N

..... dalSie druhy jednostrannych trhacich nitov

Nitovaci rozsah:

Priemer trhacich nitov

Material
Hlinik (mm) 24-48
ocel (mm) 2,4-39
nerez (mm) 2,4-39
med (mm) 24-48




Upozornenie na podmienky pouzitia a bezpecnosti prace pri pouzivani

nitovacich kliesti

1) Je zakdzané pouzivat nitovacie naradie v explozivnej atmosfére

2) Pouzity tlakovy vzduch musi zodpovedat norme 1SO 8573-1

3) Je potrebné pravidelne kontrolovat pripojenie hadic s tlakovym vzduchom —
hrozi nebezpecenstvo uvolnenia a vypadnutia

4) Pri zapnutom odsavani trna musi byt vzdy nasadena nadoba na odtrhnuté trne
a pri praci je potrebné priebezne kontrolovat uchytenie nadoby na naradi

5) Ked je nit utahovany bez materialu, hrozi nebezpecenstvo jeho vystrelenia
alebo trna z cela néradia

6) Doporucujeme pouzivat ochranu sluchu pri praci

7) Prednd hubica a nitovacia hubica musi byt naskrutkovana vzdy v ose hlavy
nitovacej pistole — inak hrozi rozdrvenie.

Oleje a maziva

V pristrojoch je povolené pouzivat len oleje a maziva doporucené vyrobcom

1) hydraulicky olej podla ISO HN 32 napr. OH-HM 32
2) mazivo podla ISO XCCHB-2 napr. LV2EP

Hluk a vibracie

Hladina akustického tlaku Lpa = 86 dB

Hladina akustického vykonu Lwai = 103 dB
(merané za podmienok CSN I1SO 3744:1996CSN EN ISO 12201:1997)

Celkova efektivna hodnota zrychlenia vibracii prenaSanych na ruky
anw = 0,5ms? (merané za podmienok ISO/FDIS 8662-11:1999)

Priprava pristroja DSU 10 k pouzivaniu

1) Pred kazdym zah4jenim prace vzdy skontrolujte vizualne nitovacie klieste!
Kontrolujte:
- vonkajSie poskodenie
- Unik oleje z nitovacej pistole

2) Zprivodnych otvorov odstrante zatky a uschovajte ich vobale od pristroja..
Vyberte z prisluSenstva poistny ventil a vzduchovy pripoj ( poz.2 obr.3).
Vzduchovy pripoj a poistny ventil mdZete namontovat podla vaSej volby pre
pravu alebo lava ruku na jednu alebo druhu stranu tela naradia. Obr 3. ukazuje
pripojenie pre pravu ruku. Dotiahnete klicom c. 17 podla tabulky utahovacich
momentov (str.7). Pre privod vzduchu do pristroja mézete pouZit lubovolny
vzduchovy pripoj so zavitom G % “ s menovitym priemerom DN 6 mm podla
ISO 228.
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3) Natlaceny vzduch musi splnit poziadavky na cistotu a vlhkost podla normy
ISO 8573-1 trieda 2. Tlak vprivode vzduchu musi byt nastaveny medzi 0,5 -
max. 0,7 MPa ( 5— 7 bar) ! Pracovna teplota + 5 az 45°C.

4) Pred zahajenim prace skontrolujte ci je vprednej hubici (obr.1)+(obr.2)
naskrutkovana nitovacia hubica zodpovedajucemu nasadenému nitu. Ked tak
nie je, vyberte zodpovedajucu nitovaciu hubicu podla tabulky u obr.2
a vykonajte jej vymenu.

- potrebnl nitovaciu hubicu vyskrutkujte trubkovym klicom c. 11 zotvoru zo
spodku pristroja.

- vyskrutkujte trubkovym klicom c. 11 nitovaciu hubicu z prednej hubice,
ocistite ju a naskrutkujte do volného otvoru na spodku pristroja.

- nitovaciu hubici opatrne naskrutkujte do prednej hubice. Nitovaciu hubicu
musime naskrutkovat rukou — nepouZzivat silu! Pri naskrutkovani do
prednej hubice musite prekonat tlak pruziny vysunujlcu upinanie celuste.

- Nitovaciu hubicu dotiahnete plochym klicom c. 11 podla tabulky
utahovacich momentov (str.7).

2 —\

Priemer

nitov Hubice| obj.c.
1__ > 2.4 mm 2,4 |10-0050

2,9a3,2mm 3 10-0051

3,9 mm 4 10-0052

Pripojenie pristroja na rozvod tlakového vzduchu

Obr. 3 Vzduchovéa pripojka poz.2 a poistny ventil poz.1 ( G %4

Obr.3
1. Poistny ventil

N 2. Privod vzduchu
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Obsluha pristroja

1) Pripojte nitovacie klieSte na privod tlakového vzduchu max. 0,7 MPa ( 7 bar).

Nastavte si intenzitu odsavania poz.11 obr.1.

Pozn. k nastaveniu prisavania:

a) Pri velmi tvrdom utiahnuti nastavovacej skrutky prisavania (obr.1 poz.11)
dochadza odstaveniu spuste, klieSte st nefunkcné.

b) Pri iba velmi jemnom povoleni nastavovacej skrutky prisavania (obr.1 poz.11)
dochadza pri stlaceni spuste k odstaveniu prisdvania na dobu nitovania, cim
dochadza k vypadnutiu nitu z pristroja pri zvislom nitovani.

c) Odporaca sa pouzivat stredné polohy uvolnenia nastavovacej skrutky
prisavania.

POZOR!

- Pred zahajenim nitovaci pristroj vyskuSajte tak, Ze stlacte spust. Kontrolu funkcie
urobte vzdy bez trhacieho nitu. Inak hrozi nebezpecenstvo poranenia
odskakujucimi trnmi nitov.

- Nepouzivajte pristroj s poSkodenou alebo nespravne nasadenou zbernou nadobou
(obr.1 poz.7). Zberna nadoba je na poistnom uzaveru zaisteny aretacnym kolikom
(obr.1 poz.10). Bez nasadenia nadoby je uzatvoreny otvor pre odvod na odtrhnuté
trne. Odtrhnuté trne zostavaju v pristroji a zablokuju ho. Hrozi zranenie  od
vylietavania odtrhnutych trnov nitov spredu, z nitovacej hubice.

2) Trhaci nit zavedte do nitovacej hubice — nit sa drzi v nitovacej hubici.

3) Nit zavedte do otvoru a pevne pritlacte k povrchu spojovaného materialu. Nitovaciu
hubicu pristroja musime pri nasadeni nitu vzdy smerovat kolmo k povrchu
nitovaného materialu. Ina poloha nitovacej hubice vedie k vadnému nasadeniu
nitov.

4) Stlacte spust az na doraz a drzte — déjde k zanitovaniu

5) Uvolnite spust, odtrhnuty trn je odsaty do zbernej nadoby

6) Pristroj je pripraveny k dalSiemu nitovaciemu cyklu

UdrZba pristroja

Nebezpecenstvo poranenia nespravnou obsluhou ! Udrzba aopravy pristroja musia

byt

vykonané odborne. UzZivatel mbze prevadzat iba cinnosti, nizSie uvedené,

ostatni udrzbu a opravy je opravneny vykonat len vyrobca alebo nim autorizované
servisné pracoviska.
A) OdvzduSnenie hydraulickej casti, doplnenie hydraulického oleja

1) Odpojte pristroj od privodu tlakového vzduchu

2) Povolte prednu hubicu — obr.1 — pomocou klica c. 16

3) Plniacu skrutku vhornej casti ( obr.1) povolte imbusovym klicom c. 4. Za
zadnu cast rukovate upevnite vodorovne klieSte do mékkych celusti.

4) Plniaci adaptér rukou naskrutkujte do volného otvoru.

5) Nasadte do plniaceho adaptéru injekcnu striekacku naplnenou hydraulickym
olejom.

6) Vtlacte striekackou do pristroja hydraulicky olej

7) Vyberte injekena striekacku a vyskrutkujte plniaci adaptér

8) Zaskrutkujte naspat skrutku s O-kriZzkom a dotiahnete imbusovym klicom
podla tabulky utahovacich momentov (str.7).

9) Opatrne nasunte prednd hubicu ( pozor na poSkodenie O-krazku) a
zaskrutkujte ju do pristroja, dotiahnete klicom c. 16 podla tabulky utahovacich
momentov (str.7)

10) Pristroj pripojte na privod tlakového vzduchu

11) Urobte kontrolu funkcii pristroja
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B)

Vymena klieStiniek

Kliestinky podliehaju mechanickému opotrebeniu aje potrebné ich vymenit akonahle
neutahuju nity.

1) Odpoijte pristroj od privodu tlakového vzduchu

2) Povolte a stiahnite prednu hubicu — obr.1 — pomocou klicom c. 16

3) Povolte upinaciu hlavu poz.2 obr. 5 klicom c. 15 z medzikusu poz.3 obr.5 —
medzikus pri povoleni pridrzte s klicom c. 15

4)  Upinaciu hlavu povolte a vyberte opotrebované kliestinky.

5) Do upinacej hlavy vloZte nové kliestinky.

6) Naskrutkujte upinaciu hlavu naspat do medzikusu a dotiahnete klicom c.15, pri
dotahovani pridrzte medzikus klicom c. 15 ( pri spravnej montazi musia
klieStinky vycnievat z upinacej hlavy v rovnakej vyske)

7)  Opatrne nasunte prednu hubicu ( pozor na poSkodenie O-kruzku) a naskrutkujte
ju do pristroja, dotiahnite klicom c. 16 podla tabulky utahovacich momentov
(str.7).

Obr. 4

1. Upinacia hlava 10-0479

2. KlieStinky 30-0273

3. Vodiaca trubka 10-0301

4. Pruzina 30-0150

5. Medzikus 10-0480

6. O-krazok 30-0215

7. Kontramatka 10-0332
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Obr. 5

C)

1)

2)

3)
4)
5)

6)

X 1. KlieStinky ’ 30-0273
2. Upinacia hlava 10-0479
3. Medzikus 10-0480
4. O-krazok 30-0215
5. Kontra matka 10-0332

NN

3 2

PN

5 4

Nastavenie polohy upinacej hlavy

Odpoijte pristroj od privodu tlakového vzduchu

Povolte a stiahnite prednd hubicu — obr.1 — pomocou klica c. 16

Odmerajte rozmer X ( obr5) medzi celom upinacej hlavy a celom
hydraulického tela — zakladnd hodnota nastavena vyrobcom u Standardnej
hubice je 79 mm.

Povolte kontramatku (obr. 5 poz. 5) plochym klicom c. 15, pri povoleni pridrzte
medzikus klicom c. 15

Otacajte medzikusom dolava alebo doprava az dosiahnete poZadovany rozmer
X =79 mm ( pre Standardnu hubicu)

Zaistite vtejto pozicii medzikus kontramatkou, dotiahnete klicom c. 15 podla
tabulky utahovacich momentov.

Opatrne nasunte prednd hubicu ( pozor na poSkodenie O-krizku) a
naskrutkujte ju do pristroja, dotiahnete klicom c. 16 podla tabulky
utahovacich momentov.

Tabulka utahovacich momentov.

Moment utahovania
Obr. Pozicia |Nazov Zavit v Nm
2 1 Nitovacia hubica |metricky M8 5
1 4 Predna hubica |metricky M21x1 7
1 9 Plniaca skrutka |metricky M6 4
1 8 Poistny ventil Withworhov trubkovy 1/4" 20
3 2 |Vzduchovy pripoj |Withworthov trubkovy 1/4" 20
4 1 Upinacia hlava |metricky M14x1 20
4 5 Medzikus metricky M14x1 20
4 5 Medzikus metricky M11x1 6
4 7 Kontramatka metricky M11x1 6
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Nahradné diely k DSU 10 SKUPINA
Pozicia [objednavacie cislolnazov ks A B C V S
1A[10-0052 Hubica 4 1 A B C V
1B|10-0050 Hubica 2,4 1 A B C \Y
1G10-0051 Hubica 3 1 A B C V
10]10-0053 Hubica 5 1 A B C V
2/10-0206 Predna hubica 1 A B C S
3]10-0479 Upinacia hlava 1 A B C V
4130-0273 KlieStinky - sada 1 A B C V
5/10-0301 Vodiaca trubka 1 A B C S
6{30-0150 Pruzina 1 A B C
7|110-0480 medzikus 1 A B C S
8/30-0215 OK tesnenie 1 A B C V
9|10-0332 Kontramatka 1 A B C S
10{10-1007 Spust 1 B C
11)30-0007 Kolik valcovy 1 B C
12|10-1006 Kamen 1 B C
13]10-1004 Tlacny valcek 1 B C
14/30-0201 OK tesnenie 2) B C S
15/20-0431 Posuvny ventil - komplet 1 B C
16(30-0191 OK tesnenie 1 B C S
17|20-0428 Ventilova tyc - komplet 1 B C
18/30-0200 OK tesnenie 3 B C S
19/30-0230 OK tesnenie 1 B C S
20{10-0583 Tlmic 1 C
21{30-0229 OK tesnenie 1 B C S
22|20-0439-14 Ventilovy uzaver - komplet 1 B C
23(30-0193 OK tesnenie 1 B C S
2430-0080 Skrutka 2 B C S
25(10-1010 Krycia doska 1 B C
26/30-0106 Matica 2] B C S
27|30-0089 Podlozka 2] B C S
28(30-0143 Pruzina 1 B C
29(30-0193 OK tesnenie 2) B C S
30|30-0194 OK tesnenie 1 B C S
31|20-0429-14 Pneumaticky piest komplet 1 B C
32(10-0974 Ventilové telo 1 B C
33|30-0258 Tesnenie piestu 14 mm 1 B C S
34130-0191 OK tesnenie 1 A B C S
35|20-0430 Tesniaca skrutka komplet 1 A B C
36|20-0434-14 Hydraulické telo 1 X X X X X
37|30-0608 Tesnenie piestu 18 mm 1 B C S
38[30-0625 Tesniaca manZeta 1 B C S
39|20-0003 Poistny uzaver komplet 1 B C
40[20-0427-14 Hydraulicky piest komplet 1 B C
41|30-0187 OK tesnenie 1 B C S
42|10-0280 Vodiaci krizok 1 B C S
43130-0301 Zaves 1 A B C
44130-0302 Poistny krazok 2 A B C
45(30-0033 Kolik valcovy 1 A B C
46/10-1005 Voditko 1 B C
47|30-0219 OK tesnenie 1 A B C Vv
48/30-0146 PruZina 1 B C
4910-0713 Zachytna nadoba 1 A B C
50[{20-0008 Poistny ventil 1 A B C S
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Zaruka
Dodavatel poskytuje na pristroj zaruku 6 mesiacov, okrem dielov podliehajucich opotrebeniu.

Diely podliehajuce opotrebeniu: 1. Hubica obr.1 poz.3
2. KlieStinky obr.4 poz.2

peciatka a podpis predajcu

RIVETE‘. * pre SR : KTI-PROGRESS s.r.0.

Povazska 14, 940 67 NOVE ZAMKY
Telffax: 035— 6424790, 6424116
E-mail: info@kti-progress.sk

WEB: www.nity.sk

Obchodné zastipenie
a servis
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