Navod na obsluhu pristroja

DSU 100

Pneumaticko hydraulicka nitovacia pistol DSU 50 je uréena k nitovaniu maticovych nitov
M3-M8 ocel, M3-M10 hlinik a skrutkovych nitov M4-M8

Pneumaticko hydraulicka nitovacia pistol DSU 100 je uréena k nitovaniu maticovych nitov
M8-M16 ocel, hlinik

Technické udaje

Typ pristroja DSU 50 DSU 100
VySka mm 250 300
Sirka mm 270 315
Hmotnost kg 2,2 2,9
Pracovny tlak Mpa 0,4 -0,7 0,4-0,7
Nitovacia sila v Kn pri 0,6 MPa 22,3 34
Pracovny zdvih mm 55 9
Pripojenie na vzduch.rozvod R1/4” Dn 6
Spotreba vzduchu na 1 nit | 4.6 | 6,2
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Max. prac. tlak vzduchu 0,7 Mpa. Tlakovy vzduch upraveny podla ISO 8573-1.
Pracovna teplota +5° az 45°C.

Priprava pristroja DSU 50 a DSU 100 k pouzivaniu

Vyberte z prisluSenstva poistny ventil obr. 2 poz.1 a vzduchovu pripojku obr. 2 poz.2 a naskrutkujte podla vasej volby pre
pravu alebo lavu ruku na jednu alebo druht stranu tela pristroja. Dotiahnite kfu€om &. 17 (Ma 20 Mn), (je mozné pouzit
fubovolnu vzduchovu pripojku s vonkajs$im zavitom R ¥2"" s menovitym priemerom Dn 6 mm podla ISO 228).

Pripojenie pistole na rozvod tlakového vzduchu
Pripojovaci zavit pre vzduchové pripojenie poz.2 a poistny ventil poz.1 R 4"
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1. Nastavenie zdvihu

Obr. 3

Navod na nastavenie nitovacich kliesti DSU 50 a DSU 100

Nastavenie l'avého chodu

Vyskrutkujte ryhovanu maticu poz.8 obr.1 na doraz

Pripojte pristroj na privod tlakového vzduchu a sti¢te spust na doraz

Drzte spust stlacenu a zatoCte ryhovanu maticu na doraz, potom ju povolte o %2 otacky
Uvolnite spust

Stlaenim spuste do Y2 zdvihu a naslednym uvolnenim zastavte favy chod
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Nastavenie pracovného zdvihu
Pracovny zdvih (obr.4) sa nastavi na zaklade tabulky ¢. 1. Uvedena miera je stredné nastavenie pre ur €ity typ nitu.

Navod na presny vypocet pracovného zdvihu

Pouzivajte nit M8 ur€eny pre hrubku materialu od 0,8 — 3,5 mm. V tabulke ¢.1 zistime , zZe pre nit M8 zodpoveda stredné
nastavenie zdvihu 3,5 mm. Takze v naSom pripade zodpoveda stredna hodnota zdvihu 3,5 mm strednej hodnote hrabky
materialu cca. 2,1 mm : rozsah nitu M8 0,8-3,5 mm, stredna hrubka materialu (( 3,5-0,8 ) / 2 +0,8 = 2,1 mm), Vas material
ma vSak hrabku 1 mm (zdvih 3,5 mm v8ak zodpoveda hrubke mat. 2,1mm) , preto nastavime zdvih o 1,1 mm vacsi, t.j. 4,6
mm. V pripade , Ze je material hrubsi ako stredn& hrabka mat., nastavime zdvih menSi o prislusny rozdiel.

Postup pri nastaveni prislusného zdvihu

Stlacte spust na doraz

Imbus. kld€om €.4 zatocte skrutku poz.1 obr. 3 doprava, na doraz

Zmerajte vysunutie zavitového tffia a mieru si zapamatajte (miera C)

Uvolnite spust a opatovnym stlacenim do 2 zdvihu sa zastavi motor

Otacajte imbusovym klu€om ¢&.4 dolava (+) a priebezne merajte vysunutie zavitového tfha (miera E) az po

dosiahnutie pozadovaného zdvihu. Pozadovany zdvih = miera E - miera C, obr. 4

Povolte kontramatku poz. 3. obr.4

Otacanim hubice poz. 2 obr. 4 nastavte vysunutie zavitového tffia tak, aby bol jeho koniec v rovine s poslednym

z4vitom zvoleného nitu.

8. Zaistite hubicu poz.2 obr. 4 v tejto polohe kontramatkou poz. 3 obr. 4 (Ma 10 Mn, kla¢ €.20-pre DSU 50 a €.27 pre
DSU 100 ),
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No

UPOZORNENIE !!!
Pokial nepoznate dany rozsah nitu (zistite podl'a katalogu resp. z etikety na obale) nastavite zdvih podla tabulky ¢.
1 a roznitujete jeden kus, podla tvaru deformacnej zény prevediete korekciu a nastavenie.

DOPORUCENIE !!!
Pouzivajte len nity, u ktorych poznate alebo je uvedeny rozsah !!!



obr. 4

Obslu
1.

2.
3.

S

ravih

ha pristroja

Stlacte spust obr.1 poz. 1 do %z zdvihu a natocte nit na zavitovy tffi obr. 1 poz. 2

Zasuiite nit do otvoru v spojovanom materiali a stlacte spust na doraz

Po zanitovani uvolnite spust uplne — zavitovy tffi sa automaticky vytaca z nitu. POZOR: Pokial’ nedéjde

k uplnému automatickému vytoceniu, zatlacte nudzové tlacitko l'avého chodu obr. 1 poz. 9. V Ziadnom
pripade nestlacajte znovu spust obr. 1 poz. 1, doslo by k istému poskodeniu pristroja.

Po vytoCeni zavitového tffa stlacte spust asi do %z zdvihu a ihned uvolnite, déjde k zastaveniu vytacania

Ak nedoslo k automatickému vyto&eniu zavitového tffia prevedte znovu nastavenie favého chodu pristroja.

Udrzba pristroja

Uzivatel

vyrobca

mébze prevadzat iba Cinnosti, ktoré su nizSie uvedené, ostatnu Udrzbu a opravu je opravneny vykonavat iba
alebo nim autorizované servisné pracoviska.

Doplnenie hydraulického oleja, odvzdusnenie hydraulickej ¢asti

1.

220NN
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Odpojte pristroj od privodu tlakového vzduchu

Pristroj vodorovne prichytte do zveraka

Imbusovym klfu€om €. 4 vyskrutkujte skrutku nastavenia zdvihu poz. 1 obr. 3 na doraz do lava (+)
Imbusovym klu€om €. 4 povolte a vyskrutkujte skrutku pre doplnenie oleja

Plniaci adaptér rukou naskrutkujte do volného otvoru

Do injekénej striekacky nasajte hydraulicky olej (napr. ISO VG 32) a natlacte ho do plniaceho adaptéru
Doplrite olej ku spodnej viditeInej otacke zavitu

Vyberte injekénu striekacku a vyskrutkujte plniaci adaptér

Zaskrutkujte skrutku pre doplnenie oleja a dotia hnite imbusovym kld€om ¢&. 4 (Ma 4 Nm)

Vyberte pristroj zo zverdka a pripojte na privod tlakového vzduchu

Prevedte nastavenie favého chodu a pracovného zdvihu pristroja



Z tabul'ky vyberte k nitu ktory chcete nitovat’ zodpovedajuci zavitovy tin a hubicu

Tab. €. 1
Zavit Obj. ¢islo Obj. ¢islo Obj. ¢islo Obj. ¢islo Obj. ¢islo Stredné
maticového zavitového tima | vnutorného hubice pre zavitového tina | hubice pre | nastavenie
alebo pre DSU 50 zavitového tina | DSU 50 pre DSU 100 DSU 100 zdvihu
skrutkového nitu pre DSU 50
Maticovy nit Skrutkovy nit Hubica Maticovy nit Hubica
M3 10-0140 — 20-0046 — 1,5
M4 10-0141 10-0146 20-0047 — 2
M5 10-0142 10-0147 20-0048 — 25
M6 10-0143 10-0148 20-0049 — 3
M8 10-0144 10-0149 20-0050 10-0223 20-0090 3,5
M 10 10-0145 — 20-0051 10-0224 20-0091 4
M12 10-0291 — 20-0050 10-0225 20-0092 4,5
M 14 — — — 10-0226 20-0027 5
M 16 — — — 10-0227 20-0093 55
Obr. 5

Vymena zavitového tina

Povolte kontramatku poz.2 obr. 5 kfu€om €.20-DSU50, resp. €. 27-DSU 100

Vyskrutkujte hubicu poz. 1 obr. 5 z prednej hubice poz. 3 obr. 5

Povolte a vyskrutkujte prednu hubicu z pristroja poz. 3 obr. 5 kld€om ¢&. 32-DSU 50, resp. €.30-DSU 100

Kla¢om €. 14 u DSU 50, resp. €. 13 u DSU 100 povolte kontramatku poz. 5 obr. 5 — kfd¢om ¢&. 10 u DSU 50, resp ¢.

13 u DSU 100 pridrzte zavitovy tff poz. 4 obr. 5.

Vyskrutkujte zavitovy tff poz. 4 obr. 5 z hriadele pneumatického motora poz. 6 obr. 5.

Naskrutkujte zavitovy tfii poz. 4 obr. 5 na hriadel pneumatického motora poz. 6 obr. 5 a zaistite kontramatkou poz.

5 obr. 5 (Ma . 10 Nm) kfu¢€ €.14 a 10 u DSU 50, resp klu¢ ¢.13 dvakrat u DSU 100.

7. Naskrutkujte a dotiahnite prednu hubicu poz. 3 obr. 5 do pristroja kfu¢om ¢&. 32-DSU 50, resp. €.30-DSU 100 (Ma .
10 Nm)

8. Naskrutkujte do prednej hubice poz. 3 obr. 5 na 3-5 zavitov — hubicu poz. 1 obr. 5 a lahko zaistite kontramatkou
poz. 2 obr. 5

9. Prevedte nastavenie favého chodu a pracovného zdvihu pristroja

PoN=
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Hluk a vibracie

Hladina akustického tlaku L, = 86 dB

Hladina akustického vykonu Ly = 103 dB

(merané za podmienok CSN ISO 3744:1996CSN EN ISO 12201:1997)

celkova efektivna hodnota zrychlenia vibracii prenasanych na ruky a., = 0,5 ms™?
(merané za podmienok ISO/FDIS 8662-11:1999)

Upozornenie na podmienky pouzitia a bezpec¢nosti prace pri pouzivani nitovacej
pistole

1. Je zakazané pouzivat nitovacie naradie v explozivnej atmosfére

2. Pouzity tlakovy vzduch musi zodpovedat norme ISO 8573-1

3. Je potrebné pravidelne kontrolovat’ pripojenie hadic s tlakovym vzduchom — hrozi nebezpec€enstvo uvolnenia

a vypadnutia

4. Pri zapnutom odsavani tffia musi byt vzdy nasadena nadoba na odtrhnuté tfne a pri praci je potrebné
priebezne kontrolovat uchytenie nadoby na naradi

. Ked je nit nitovany bez materiélu, hrozi nebezpe enstvo vystrelenia nitu alebo tffia z Cela naradia

. Doporu€ujeme pouzivat ochranu sluchu pri praci

. Prednd hubica a nitovacia hubica musi byt naskrutkovana vZdy v ose hlavy nitovacej pistole — inak hrozi
rozdrvenie

~NOo O,

Oleje a maziva

V pristrojoch je povolené pouzivat len oleje a maziva doporu€ené vyrobcom
1. hydraulicky olej podla ISO HN 32 napr. OH-HM 32
2. mazivo podla ISO XCCHB-2 napr. LV2EP
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DSU 50, technicky popis, zoznam dielcov 20-0057
Pol. Sklad.¢. Nazov Ks
1. 34-0001 Uzavrena matica M6 DIN917, Zn 2
2. 20-0062 Ventilovy uzaver, komplet 1
3. 36-0005 Ventilova pruzina 191/0005 1
4. 33-0001 Podlozka 6x12x1 Cu DIN 7603 2
5. 20-0019 Ventilové telo, komplet 1
6. 20-0018 Pneumaticky piest, komplet 1
7. 20-0065 Ventilova ty¢, komplet 1
8. 20-0016 Posuvny ventil, komplet 1
9. 10-0183 Piest ventilu 1
10. 20-0013 Hydraulické telo, komplet 1
11. 36-0013 Tlaéna pruzina 191/0025 1
12. 10-0159 Tlatna matica 1
13. 10-0158 Kontramatka 1
14. 10-0157 Predna hubica 1
15. 20-0049 Hubica, komplet 1
16. 10-0143 Zavitovy ti 1
17. 20-0025 Vodiaca vloZka 1
18. 20-0224 Pneumaticky motor MS50, komplet 1
19. 20-0014 Kryt motora, komplet 1
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DSU 100, technicky popis, zoznam dielcov 20-0102
Pol. Sklad.¢. Nazov Ks
1. 34-0001 Uzavrena matica M6 DIN917, Zn 2
2. 33-0001 Podlozka 6x12x1 Cu DIN 7603 2
3. 20-0062 Ventilovy uzaver, komplet 1
4. 36-0005 Ventilova pruzina 191/0005 1
5. 20-0039 Ventilové telo, komplet 1
6. 20-0037 Pneumaticky piest, komplet 1
7. 20-0087 Ventilova ty¢, komplet 1
8. 20-0016 Posuvny ventil, komplet 1
9. 10-0482 Piest ventilu 1
10. 20-0035 Hydraulické telo, komplet 1
11. 10-0234 Predna hubica 1
12. 10-0225 Zavitovy tfn 1
13. 20-0092 Hubica, komplet 1
14. 20-0235 Kontramatka 1
15. 20-0236 Tlagna matica 1
16. 36-0017 Tlaéna pruzina 191/0025 1
17. 20-0033 Vodiaca vloZzka 1
18. 20-0250 Pneumaticky motor MS100, komplet 1
19. 20-0036 Kryt motora, komplet 1







